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Instructiuni generale

Fig.1

1. Inaintea montirii suportului de steag si alegem locul unde o si
aibd cel mai mare efect (vizibilitate maxima).

2. La montarea suportului de steag sd avem in vedere pozitia de
rabatare a acestuia gi totodatd se va tine cont sd avem acces la
sistemul de inchidere sau dispozitivul de fixare a sfoarei.

3. La montarea mai multor suporti de steag si avem in vedere
dimensiunile steagurilor pentru a nu se deranja unul pe altul.

4. La turnarea fundatiilor de suport de steag se va avea in vedere
orizontalitatea fundatiei (fundatiilor) si ca prezoanele de prindere
filetate sd fie in aceeasi linie, respectindu-se verticalitatea
acestora.

5. Diametrul gaurii in care se toarna fundatia de beton va fi de
aproximativ 50 cm iar addncimea 120 cm in functie de categoria
terenului. Pentru betonarea prezoanelor de prindere filetate se
foloseste beton marca C12/15 ( B200, Bcl5). Prezoanele de
prindere filetate vor iesi 80 mm din fundatia de beton Fig. 2.
Propunem o variantd de turnare mai elegantd conform Fig. 3.

6. Dupid circa 7 zile de la turnarea fundatiei se permite montarea
dispozitivului de ridicare rabatabil,Fig. 4 reglindu-se pozitia de
verticalitate. Propunem montarea unui tub flexibil in mijlocul
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24 V prin transformator a sistemului de iluminat din virful
suportului de steag.

7. Periodic se recomandi verificarea strangerii piulitelor care
fixeazi flansa stalpului evitdnd eventuala sldbire a acestora
datorata ciclurilor de temperatauri la care este supus stalpul
si datorita trepidatiilor suferite din cauza vénturilor
puternice-care se transmit cétre bazi.

Armatura de fundatie:

-3 buc. Prezoane filetate la un capit L=50 cm, de @16
- 12 buc. piulite M 16

-6buc. saibe D 16

-1buc.placadebaza

- 1 buc. tija pt balama cu siguranta
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